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Rhodankalium als Indicator bei der Re- 
duction von Eisenoxyd- zu Oxydulver- 

bindungen. 
Von J .  Volhard. 

Unter obigem Titel macht Dr. A.Ebel ing,  
Hannover, in Heft 23 dieses Jahrganges 
S. 571 zur Titrirung des Eisens mit Per- 
manganat einen Vorschlag, gegen den ich 
nicht umliin kann, einige Bedenken geltend 
zu machen. 

Urn vollstandige Reduction des Eisen- 
oxyds sicher zu stellen, will E b e l i n g  nicht, 
wie bisher ublich war, einen Tropfen der 
Lijsung mit Rhodankalium priifen, sondern 
der Eisenlosung gleich bei der Reduction 
1 oder 2 Tropfen einer 10-proc. Losung von 
Rhodankalium zusetzen ; nach Verschwinden 
der rothen Farbe und erfolgter Abkiihlung 
sol1 dann mit Permanganat titrirt werden. 

Gegen dieses Verfahren erheben sich als- 
bald die zwei schweren Bedenken, dass 
namlich die Rhodanwasserstoffsaure 

1. durch Permanganat oxydirt, 
2.  durch nascenten Wasserstoff reducirt 

wird. 
Wenn n u n  eine Lijsung von Permanganat 

in eine mit verdiinnter Schwefelsaure ver- 
setzte Liisung yon Rhodankalium eintropft, 
so verschwindet die Farbe des Permanganates 
sugeublicklich : der Schwefel wird zu Schwefel- 
same oxydirt, wie man leicht nachweisen 
kann, wenn man statt Schwefelsaure ver- 
diinnte S alp eters aure o der Ub erchlorsaur e 
anwendet; das Cyan geht uber in Blausaure, 
die sich alsbald durch den Geruch bemerk- 
lich macht. In der That gebraucht man zur 
Oxydation einer gegebenen Menge Rhodan- 
salz nahezu die der Gleichung 

S C N I I + 0 , = S 0 3 + C N H  
entsprechende Menge von Permanganat. Ich 
habe vor 25 Jahren Versuche gemacht, in 
der Absicht, die auf Silber eingestellte Liisvng 
von Schwefelcyanammonium auch zur Titer- 
stellung des Permanganates zu verwenden. 
Es ist mir aber nicht gelungen, die Be- 
dingungen aufzufinden, unter denen die Re- 
action ganz glatt im Sinne obiger Gleichung 
verlauft ; man braucht etwas weniger Per- 
manganat, statt 6 nur 5,5 bis 5,7 Aquivalente 
Sauerstoff, und die Resultate sind nicht con- 
stant. 

Ch. 1901. 

Giebt man zu einer Wasserstoff ent- 
wickelnden Mischung von Zink und Schwefel- 
saure oder SaIzsaure Rhodankaliumliisung, 
SO entweicht alsbald Schwefelwasserstoff. 
Diese Zersetzung der Rhodanwasserstoffs%ure 
geht ziemlich langsam vor sich; sie wird 
wohI yon Temperatur , Concentration der 
Saure, Intensitat und Dauer der Wasserstoff- 
entwickelung beeinflusst. Eisenammoniak- 
alaun (20 ccm Normal-Liisung) wurde 
unter Zusatz von 2 Tropfen 10-proc. Rhodan- 
kaliumlosung mit Zink und verdiinnter 
Schwefelsaure bis zu viilliger Farblosigkeit 
reducirt ; die Fliissigkeit gab mit Eisenchlorid 
eine deutliche Rhodanreaction ; vie1 Rhodan 
war allerdings nicht mehr vorhanden, denn 
die Titrirung verbrauchte nur 1,s-2 ccm 
Permanganatliisung (Factor 0,108) mehr als 
ohne Zusatz von Rhodankalium; ob  die Re- 
duction kalt ocler warm vorgenommen wurde, 
machte keinen Unterschied; hatte man nur 
e in  en Tropfen Rhodankaliumlosung zngesetzt, 
SO trat nach d l i g e r  Reduction des Eisen- 
oxyds auf Zusatz von Eisenchlorid keine 
Rhodanreaction mehr ein. 

Wenn E b e l i n g  in etwa 100 Titrirungen 
vorziiglich stimmende Resultate erhalten hat, 
SO ist dararis zu schliessen, dass bei seinen 
Versuchen die Rhodanwasserstoffsaure stets 
vollstandig zerstijrt worden war. 

Wie dem aber auch sein niiige, entweder 
ist nsch der Reduction noch Rhodanverbindung 
iibrig, dann muss diese eine entsprechende 
Menge von Permanganat reduciren und damit 
die Menge des Eisens griisser erscheinen 
Iassen, als sie wirklich ist; oder das Rhodan 
erleidet bei der Reduction vollstandige Zer- 
setzung, dann ist der Zusatz von Rhodan- 
kalium uberfliissig, weil zuletzt kein Reagens 
uberbleibt, das einen Rest Tan Oxydsalz zur 
Wahrnehmung brlichtc, und nachtheilig, in- 
sofern man gleichwohl das Verschwinden der 
rothen Farbe als Beweis der viilligen Re- 
duction ansieht. 

Dabei ist noch daran zu erinnern, dass 
eine sehr verdunnte Liisung von Eisenoxyd- 
salz eines verhaltnissmassig grossen Uber- 
xhusses von Rhodansalz bedarf, um deut- 
liche Rijthung zu geben'); die seitherige Art 
3er Priifung, bei der man einen Tropfen der 
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auf Oxyd zu priifenden Flussiglceit in eine 
Liisnng yon Rhodankalium hrinpt, ist mithin 
sicherer als das Verfahren E b e l ing’s ,  selbst 
wenn das Rhodan durch Reduction nicht 
oder nicht vollst5indig zersetzt wiirde. 

In jedem Falle muss ich sohin den Vor- 
schlag E b e l i n g ‘ s  fur durclinus unzweck- 
mkssig erachten. 

Neuerungen und Vorsehlage auf dem Ge- 
biete der Holzdestillation. 

Von F. A. Biihler, Iugenieur. 

Der friiher hier gegebenen Uebersicht 
iiber den Stand der Holzdestillationsindustrie 
(s. Heft 7 u. 26 Jahrgang 1900) miige die 
Eriirterung einiger Neuernngen folgen, welche 
die Nothwendigkeit, aus dem stetig theurer 
werdenden Rohmaterial hiihere Ausbeuten bei 
miiglichst geringen Fabrikationsunltosten zu 
erzielen, gezeitigt hat. Die steigenden Lohne 
und Kohlenpreise drangen auf rationelle 
Warineausnutzung und miiglichsten Krsatz der 
I-Iandarbeit durch diej enige von hfascliinrn 
oder arbeitsparenden Apparaten. I n  letzterer 
IIinsicht bemerkenswerth ist eine Vorrichtung, 
wclche das Fiillen von liegenden Retorten 
erleiclitert und beschleunigt. Bisher muss 
dies von Hand geschehen. Mehrere geiibte 
Lader werfen nach Entleerung der abge- 
triebenen Retorte die Scheite so schnell \vie 
miiglich hineia. J e  nach dern Grade yon 
Uebung, Geschicklichkeit und Sorgfalt wird 
die Ladung mehr oder minder geschickt ver- 
staut und demgeniass der Laderaurn mehr 
oder minder gut ausgenutzt. Legen sich zu- 
fillig einige Scheite querubcr, dann geht ein 
gr6sserer Theil cles nutzbaren Raumes verloren. 
Bei griisseren Anlagen fehlt die Zeit, den 
Fehler zu beseitigen , ausserdem verhindern 
die Hitze und die sich entwickelnden Diinpfe 
eine Annaherung. Die Arlseit der Bedienungs- 
mannschaften ist eine beschwerliche, so dass 
nur kraftige Leute zu verwenden sind. Die 
Verkohlung von kleinstiickigem Holze oder 
yon Abfillen ist bei liegenden Retorten bis- 
her in rationeller Weise noch nicht mijglich 
gewesen. Eine Maschine, welche gestattet, 
die Retorte schnell, miihelos und diclit zu 
laden, womiiglich auch Abfalle einzustauen, 
scheint demnach eine Fxistenzberechtigung 
zu haben. I n  den Figuren 1 bis 4 ist die 
Constriiction einer Betortenlademaschine nebst 
einer rationellen Retorteneinmauerung dar- 
gestellt. 

Die 3lascliine besteht in der Hauptsache 
ans einer, die Ladung enthaltenden, auj 
einem fahr- und drehbaren Gestell verschieh- 

laren Hiilse, welclie in die Retorte ein- 
,eschoben wird und beim Zuriicltziehen die 
,adung in derselben zuruckliisst. Die Lade- 
iulse a enthalt die Holzfiillung, ca. 2 ,2  Raum- 
neter; in der Zeichnung ist der Moment dar- 
;estellt, wo sie in die Retorte eingeschoben 
st. Sie ragt alsdann aus letzterer noch 
twas heraus und ruht mit ihrem Ende auf 
iem hlascliinenrahnien b ,  welcher die Trag- 
md Leitrollen c Feew. c1 tragt. 

Am freien Ende der Hulse Sinks sitzen 
,uci starke Zapfen, an clenen mittelst 
jchellcn d zwei Gall’sche Ketten e von je 
!OOO kg Zugfahigkeit angreifen. Das eine 
Cettentrum geht uber die Rolle j’ (links) und 
las andere uber f reehtu. Das ersterr geht 
lirect zu dem Antriebskettcnrade JPl ,  dann 
tber die Leitrolle ,f2 nach .f rechts, hiermit 
len ICettenlauf schliessend. Wird f1 gc- 
Ireht, d a m  zicht die Kette niittelst der 
Capfen die Ladehulse bald nach rechts bald 
iach links, je nach der Drehrichtung yon ,fl. 
3ie beiden Kctten lronnen einen Zug von 
!usammen 4000 It;: in jeder Richtung aus- 
iben. Fur gewiihnlich wird ja nnr cin 
Bruclitheil dieser Kraft erforderlich sein. 
\fan miiss indessen auch etwaigen Ver- 
,ackungcn der Hiilse Rechnnng tragen und 
leshnlb das Kettcnzugwerk auf die Jlaxinial- 
,eslnsprwhing berechncn. 

Auf der Hauptachse ,y sitzt das Haupt- 
d n r d  A, welches in Eingriff stcht init dem 
Ihuptzahntrieb h,. Dieser sitzt nif  der 
Vorgelegewelle g ,, welche an ihrem nndern 
Ende das Zwischenzahnrad h ,  triigt. Letzteres 
wird angetrieben von dem auf der Hand- 
kurbelwelle ys sitzcnden kleinen Zahnrad h,. 
Das Gesammtubersetzungs -Verhtiltniss ist 
1 : 20. Da die Arbeiter an den Hand- 
kurbeln i nur Burze Zeit und mit langeren 
Pausen bescliaftigt sind, kann deren T,eistnng 
zu je 20 kg, am Hebelarm von 0,4 m an- 
greifend, nngenommen werden. 

Damit die Holzfiillung in  der Retorte 
verbleibt, niuss derArretirdecke1 k in Funktion 
treten. Beim Einscbieben der IIulse in die 
Retorte wird er selbstthiitig mitgenommen, 
da ein starker Winkelring ihn am Ausweichen 
nach links verhindert. Man legt nunrnehr 
die Stiitzen I, welche sonst in Haken seit- 
warts des Gestelles ruhen, in die Fiihrun- 
gen k ,  des Dcckels k und hakt sie anderer- 
seits in die Druckbiicke m ein, welche auf 
einer starken Traverse links sitzen. Zieht 
man jetzt die Hulse heraus, dann bleibt der 
Deckel an Ort und Stelle sitzen und hindert 
die Holzfiillung am Mitgenommenwerden. Der 
Deckel k hat hinreichend Fiihrung in a, 
damit ein Klemmen nicht eintreten kann. 
1st a ganz nach links gelangt, dann dreht 




